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Tepelnoizolacny kontaktny system (ETICS)
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Podklad (1), lepiaca hmota (2), tepelnoizolacny
vyrobok (3), mechanické pripeviovacie prvky (4),
vystuznd/ zadkladna vrstva (5) - zhotovena
z jednej alebo z viacerych vrstiev, z ktorych aspon
jedna vrstva obsahuje vystuznu mriezku,
vystuzna mriezka (6), volitelne penetraény nater
(7), konecna povrchova Uprava (8) - mbze
zahrnat aj dekorativnu vrstvu alebo obklad.
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gy RozliSovat je potrebné medzi uvadzanim
' stavebného vyrobku na trh a jeho
zabudovanim.

Vyrobca dodava ETICS na trh ako
uceleny systém (zostavu) urceny na
pouzitie na steny, Sikmé plochy

a podhlady vodorovne vystupujucich
konstrukcii (balkony, lodzie a pod.)
novych budov a obnovovanych
existujucich budov.

ETICS sa do stavby zabudovava
stavebnymi pracami predovsetkym na
zabezpecenie tepelnej ochrany budovy
a jej ochranu pred klimatickymi
vplyvmi s priaznivym dopadom na
zvysenie bezpecnosti obalovych
konsStrukcii budovy.

Z. Sternova



Poziadavky na vilastnosti komponentov ETICS

» Pre tepelnoizolacné vyrobky je na bezpecné zabudovanie pripustna max.
hrubka 200 mm. Zabudovanie vacsich hrubok tepelnej izolacie nebolo v
SR overené.

» Stanovené je obmedzenie vysky zabudovania EPS vzhladom na
protipoziarnu bezpecnost 22,5 m a vzhladom na posobenie vetra pre
MW s TR10, CS(10)30 a CS(10)25 najviac 30 m (od 18 m pre dosky s
vertikalnou orientdciou vldkien je potrebné pouzit rozperné kotvy s
rozSirenymi taniermi).

» Pri uplatneni tepelnoizolacnych vrstiev vacsich hribok (100 az 200 mm)
je z hladiska prenosu zatazenia okrem deklarovanych mechanickych
vlastnosti tepelnej izolacie (pevnosti v tahu (TR) a pevnosti v tlaku
CS(10)), potrebné deklarovat aj Smykové vlastnosti tepelnej izolacie
aspon 500 kPa. Vplyv sSmykovych vlastnosti ETICS s MW bol v SR overeny.
Smykové vlastnosti ovplyviiuje smer vldkien v zabudovanych
tepelnoizolacnych doskach.
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Terminy a definicie

»
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Deklarované vlastnosti jednotlivych komponentov su definované
v prislusnych harmonizovanych technickych normach (STN EN 13162 —
MW, STN 13163 — EPS atd).

Poziadavky na parametre zabudovanych komponentov uvadza napr.
subor STN 72 7221 a poziadavky na tepelnotechnické vlastnosti
stavebnych konstrukcii STN 73 0540-2.

Deklarovana hodnota je vyrobcom uvadzana hodnota, ktora je
odvodena od nameranych hodnot ziskanych pri pésobeni urcenych
podmienok a pravidiel (napr. harmonizovanou technickou normou).

Navrhova hodnota sucinitela tepelnej vodivosti je hodnota sucinitela
tepelnej vodivosti stavebného materialu alebo vyrobku za specifickych
vonkajsich a vnutornych podmienok, ktoré sa moézu povazovat za typické
na pouzitie tohto materidlu alebo vyrobku, ked' su sucastou stavebnej
konsStrukcie.

Znamena to, Zze navrh podla deklarovanej hodnoty nespina poziadavky
STN 73 0540-2+Z21+Z2: 2023
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Zhotovovanie ETICS - zakladanie ETICS

» Predpokladom na dosiahnutie pozadovanej kvality je zabudovanie
komponentov ETICS, ktoré vyrobca dodava na trh ako uceleny systém
(zostavu) urCeny na pouzitie na steny, Sikmé plochy a podhlady
vodorovne vystupujucich konstrukcii (napr. balkdnov, lodzii a pod.)
budov.
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' ZaloZenie
{ - vystuZne] mriezky
- Plastova spona na prepojenie
Zakladacia (soklova) lista
Fripeviovacia skrutka
Distanéna podioEka . i , . . Y
Uzavretie Skary Zalozenie vystuznej mriezky
medzi podkladom a soklovou [iStou . . .
(komprimeling pdske, TPT, PUR pena) v miestach ukoncenia ETICS
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Priklady nespravneho zhotovenia zalozenia systému

B 8y </

= R HTHE B HTER BN 58 EE = = HE N H B HE ER

TELES Il Medzinarodna konferencia o ETICS, Bratislava, 2025 _11_20 Z. Sternova



Zhotovovanie ETICS — nanasanie lepiacej malty

» V pripade ETICS s tepelnou izolaciou z EPS a z MW s pozdiZnou, zvislou a
zmieSanou orientaciou vlaken spajanych s podkladom pomocou lepiacej
hmoty musi byt najmenej 40 % povrchu dosiek spojenych lepiacou
hmotou s podkladom.

Pre tepelnoizolacné dosky
.o N s rozmermi 500 x 1000 mm sa
' potom vyzaduje plocha
s nanesenou lepiacou maltou
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o ah :  aspofi 0,2 m2, pre dosky
Q\,/ <: <\, . srozmermi 600 x 1 000 mm

_ &  aspofi 0,24 m? a pre dosky
J s rozmermi 400 x 1200 mm

*65-60 65-80" 0,192 m2.
Pozadovana plocha lepenia
Nand3anie lepiacej malty na ovplyvnuje Sirku nanasania lepiacej
tepelnoizolacné dosky malty PO obvode dosky.
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Zhotovovanie ETICS - lepenie Tl dosiek

Odstup vertikalnych skar Tl dosiek
Minimalna Sirka T dosky

V
min. 150

Skara pri styku dosky T
na fasade a na osteni

VysluZna mriefka

o viladena do stierkovej
| hmaty zakladne| veshey
Y v 5 8
\_ T min. 100 5 Ochranna folia
~ +rtr v v - na okno podas
\ 1 stavebnych prac
i .
: \ Specidlny profil
= 5 natavenou
i visiuFnou mrekou

lL Skara medzi TI doskami
% max. 4 (pri MW sa nevyplna)

\— V narozi lepenie Tl dosiek na vazbu

' Ohkenna folia nalepend
pred lepenim tepelne izolacie

Lepenie tepelnoizolacnych dosiek po ploche obvodového plasta, v narozi a pri otvoroch
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Zhotovovanie ETICS - lepenie Tl pri otvoroch

» Tepelnoizolacné dosky sa pri otvoroch musia umiestnit tak, aby
krizovanie skar bolo najmenej 100 mm od rohov tychto otvorov.
Osadenie dosiek sa ma byt s takym presahom, aby celne prekryli
nasledne celoplosne lepené prirezy Tl na osteni a nadprazi.

Tl doska Sirky 400 mm T doska $§irky 500 mm 8 Tldoska Sirky 600 mm
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max. 500
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|:] Plati pre MW Ij Plati pre EPS Tepelna izolacia EPS alebo MW

Poziadavky na lepenie tepelnoizolacnych dosiek pri otvoroch
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Nespravne priklady lepenia dosiek TI
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Zhotovovanie ETICS - kotvenie

» Na 1 m? ETICS sa musi pouZit najmenej 6 kusov, ale najviac 12 kusov
rozpernych kotiev, ktoré sa umiestniuju v mieste stykov rohov dosiek TI,
ako aj na ploche dosiek, kde musia prechadzat miestom terca z lepiacej
malty. Od okrajov steny s ETICS, podhladu alebo dilatacnej Skary musi
byt aspori 100 mm.

TI dosky EPS 500 x 1000 mm TI dosky MW 600 x 1000 mm TI dosky MW 400 x 1200 mm
B6ksnaim? 6,67ksna1im? 6,25ksna1m?
T T
it +
=+ + g+
+ 4
3 4
T 1
1000 1000 1200
Tl dosky MW 200 x 1000 mm
=+ <o =+ iF i et + =7
+ + + 4 o et + = -
& &
f T ljo : 3
B Obrys otvoru 3 5
g g
- 8
1000 1000 1000 1000 ®
H B HETEHE B H R B ¥ EE B H "THERETER H B HOEE

TEHLED Il. Medzinarodna konferencia o ETICS, Bratislava, 2025 11_20 Z. Sternova



Zhotovovanie ETICS - druhy montaze kotvenia
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Rozperné kotvy je mozné osadit
sposobom povrchovej alebo
zapustenej montaze.

Pri povrchovej montazi
rozpernych kotiev sa tanier kotvy
priemeru nhajmenej 60 mm
osadzuje v lici tepelnej izolacie.

Na povrchovd montaz sa moze
pouZit rozperna kotva

s rozSirenym tanierom (priemer
140 mm).

Mo&Zu sa pouzit aj priestorovo
tvarované rozSirovacie taniere pre
umiestnenie zatky.

Povrchova monta2

Zapustna montaZ s rozsirenym tanierom
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Krycia zatka
Rozs$ireny tanier
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Krycia zatka
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Nespravne a spravne zhotovenie kotvenia

Nespravne zhotovenie kotvenia Spravne zhotovenie kotvenia
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Zhotovovanie ETICS - vystuzna vrstva

» Vzdy sa pred zhotovenim vystuznej o
vrstvy musia rohy vsetkych otvorov '
diagonalne vystuzit zosilfujucim
pasikom vystuznej mriezky
s rozmermi najmenej 300 x 200 mm
zatlaCenej do vopred nanesenej __ |
stierkovej hmoty na povrch
tepelnoizolaénej vrstvy.

» V pripade skary v kute otvorov
musi sa Skara prekryt zosilfiujucim
pasikom vystuznej mriezky. Pouzit
sa mOze aj priestorovy prvok
z vystuznej mriezky nahradzajuci
diagonalny pasik a vystuzny pasik
v kute.

TS Il Medzinarodna konferencia o ETICS, Bratislava, 2025 _11_20 Z. Sternova



Zhotovovanie ETICS - vystuzna vrstva

» Zosiliované vystuZenie sa pouzije
aj v styku kombinova-nych
profilov na zabranenie vzniku
a Sirenia trhlin vo vystuznej
a povrchovej Uprave. [T T
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» Vystuzna vrstva sa zhotovuje i mE A
ru¢ne plodnym zatlaéenim e
sklotextilnej/vystuznej mriezky
vzdy do vopred nanesenej
mokrej stierkovej hmoty
(zakladnej vrstvy) na povrch
vrstvy tepelnej izolacie.

00
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» Vzajomny presah pasov musi byt
vo zvislom aj vodorovhom smere -
najmenej 100 mm.
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Nespravne zhotovenie vystuznej vrstvy
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Trhliny v styku odkvapovych kombinovanych
profilov bez prekrytia styku pasom vystuznej
mriezky

Oddelovanie suvrstvia ETICS vplyvom
nespravneho umiestenia vystuznej mriezky
a velkej hribky suvrstvia (povrchovej

a vystuznej vrstvy)
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Dobré priklady pouzitia (obnovené a nové budovy)
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Dakujem za pozornost’

TECHNICKY A SKUSOBNY USTAV STAVEBNY, n. o.

Studena 967/3, 821 04 Bratislava
Tel: +421(2) 49228 111

E-mail: info@tsus.sk

Web: www.tsus.sk

TOLS

METROLOGIA

Studena 967/3

Tel: +421 (2) 49228 128
Mobil: +421 903 621 135
E-mail: metrologia@tsus.sk

Pobocka Bratislava
Studena 967/3

821 04 Bratislava

Tel: +421 (2) 49228 201
E-mail: pob.ba@tsus.sk

Pobocka Nové Mesto nad Vahom
TrencCianska 1872/12

915 05 Nové Mesto nad Vahom
Tel: +421 (32) 7712 416

E-mail: pob.nm@tsus.sk

VVUPS-NOVA

Studena 967/3

Tel: +421 (2) 49228 100
E-mail: vwups@tsus.sk

Pobocka Nitra
Braneckého 1522/2
949 01 Nitra

Tel: +421 (37) 69249 11
E-mail: pob.nr@tsus.sk

Pobocka Zvolen
Jesenského 15

960 01 Zvolen

Tel: +421 (45) 5335 872
E-mail: pob.zv@tsus.sk

Poboéka Zilina

A. Rudnaya 2372/90
010 00 Zilina

Tel: +421 (41) 5683 405
E-mail: pob.za@tsus.sk

Pobocka Kosice
Krmanova 848/5

040 00 Kosice

Tel: +421 (55) 6226 171
E-mail: pob.ke@tsus.sk
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Pobocka Presov
Budovatelska 3625/53
080 01 PreSov

Tel: +421 (51) 7732 631
E-mail: pob.po@tsus.sk

Pobocka Tatranska Strba
Bellova 72/24

Tatranska Strba

Tel: +421 (52) 4484 520

E-mail: pob.ts@tsus.sk
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