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Tepelnoizolačný kontaktný systém (ETICS)
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Rozlišovať je potrebné medzi uvádzaním 
stavebného výrobku na trh a jeho 
zabudovaním.
» Výrobca dodáva ETICS na trh ako 

ucelený systém (zostavu) určený na 
použitie na steny, šikmé plochy 
a podhľady vodorovne vystupujúcich 
konštrukcií (balkóny, lodžie a pod.) 
nových budov a obnovovaných 
existujúcich budov. 

» ETICS sa do stavby zabudováva 
stavebnými prácami predovšetkým na 
zabezpečenie tepelnej ochrany budovy 
a jej ochranu pred klimatickými 
vplyvmi s priaznivým dopadom na 
zvýšenie bezpečnosti obalových 
konštrukcií budovy. 

Podklad (1), lepiaca hmota (2), tepelnoizolačný 
výrobok (3), mechanické pripevňovacie prvky (4), 
výstužná/ základná vrstva (5) - zhotovená 
z jednej alebo z viacerých vrstiev, z ktorých aspoň 
jedna vrstva obsahuje výstužnú mriežku, 
výstužná mriežka (6), voliteľne penetračný náter 
(7), konečná povrchová úprava (8) - môže 
zahŕňať aj dekoratívnu vrstvu alebo obklad. 



Požiadavky na vlastnosti komponentov ETICS

» Pre tepelnoizolačné výrobky je na bezpečné zabudovanie prípustná max. 

hrúbka 200 mm. Zabudovanie väčších hrúbok tepelnej izolácie nebolo v 

SR overené.

» Stanovené je obmedzenie výšky zabudovania EPS vzhľadom na 

protipožiarnu bezpečnosť 22,5 m a vzhľadom na pôsobenie vetra pre 

MW s TR10, CS(10)30 a CS(10)25 najviac 30 m (od 18 m pre dosky s 

vertikálnou orientáciou vlákien je potrebné použiť rozperné kotvy s 

rozšírenými taniermi).

» Pri uplatnení tepelnoizolačných vrstiev väčších hrúbok (100 až 200 mm) 
je z hľadiska prenosu zaťaženia okrem deklarovaných mechanických 
vlastností tepelnej izolácie (pevnosti v ťahu (TR) a pevnosti v tlaku 
CS(10)), potrebné deklarovať aj šmykové vlastnosti tepelnej izolácie 
aspoň 500 kPa. Vplyv šmykových vlastností ETICS s MW bol v SR overený. 
Šmykové vlastnosti ovplyvňuje smer vlákien v zabudovaných 
tepelnoizolačných doskách.
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Termíny a definície

» Deklarované vlastnosti jednotlivých komponentov sú definované 
v príslušných harmonizovaných technických normách (STN EN 13162 –
MW,  STN 13163 – EPS atď).

» Požiadavky na parametre zabudovaných komponentov uvádza napr. 
súbor STN 72 7221 a požiadavky na tepelnotechnické vlastnosti 
stavebných konštrukcií STN 73 0540-2.

» Deklarovaná hodnota je výrobcom uvádzaná hodnota, ktorá je 
odvodená od nameraných hodnôt získaných pri pôsobení určených 
podmienok a pravidiel (napr. harmonizovanou technickou normou).

» Návrhová hodnota súčiniteľa tepelnej vodivosti je hodnota súčiniteľa 
tepelnej vodivosti stavebného materiálu alebo výrobku za špecifických 
vonkajších a vnútorných podmienok, ktoré sa môžu považovať za typické 
na použitie tohto materiálu alebo výrobku, keď sú súčasťou stavebnej 
konštrukcie.

Znamená to, že návrh podľa deklarovanej hodnoty nespĺňa požiadavky
STN 73 0540-2+Z1+Z2: 2023
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Zhotovovanie ETICS – zakladanie ETICS
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» Predpokladom na dosiahnutie požadovanej kvality je zabudovanie 
komponentov ETICS, ktoré výrobca dodáva na trh ako ucelený systém 
(zostavu) určený na použitie na steny, šikmé plochy a podhľady 
vodorovne vystupujúcich konštrukcií (napr. balkónov, lodžií a pod.) 
budov. 

Založenie výstužnej mriežky             
v miestach ukončenia ETICS



Príklady nesprávneho zhotovenia založenia systému
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Zhotovovanie ETICS – nanášanie lepiacej malty
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» V prípade ETICS s tepelnou izoláciou z EPS a z MW s pozdĺžnou, zvislou a 
zmiešanou orientáciou vláken spájaných s podkladom pomocou lepiacej 
hmoty musí byť najmenej 40 % povrchu dosiek spojených lepiacou 
hmotou s podkladom.

Pre tepelnoizolačné dosky  
s rozmermi 500 x 1000 mm sa
potom vyžaduje plocha
s nanesenou lepiacou maltou
aspoň 0,2 m2, pre dosky
s rozmermi 600 x 1 000 mm
aspoň 0,24 m2 a pre dosky
s rozmermi 400 x 1200 mm      
0,192 m2.
Požadovaná plocha lepenia
ovplyvňuje šírku nanášania lepiacej 
malty po obvode dosky.  

Nanášanie lepiacej malty na 
tepelnoizolačné dosky



Zhotovovanie ETICS – lepenie TI dosiek
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Lepenie tepelnoizolačných dosiek po ploche obvodového plášťa, v nároží a pri otvoroch 



Zhotovovanie ETICS – lepenie TI pri otvoroch

» Tepelnoizolačné dosky sa pri otvoroch musia umiestniť tak, aby 
križovanie škár bolo najmenej 100 mm od rohov týchto otvorov. 
Osadenie dosiek sa má byť s takým presahom, aby čelne prekryli 
následne celoplošne lepené prírezy TI na ostení a nadpraží.
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Požiadavky na lepenie tepelnoizolačných dosiek pri otvoroch  



Nesprávne príklady lepenia dosiek TI
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Zhotovovanie ETICS – kotvenie 

» Na 1 m2 ETICS sa musí použiť najmenej 6 kusov, ale najviac 12 kusov 
rozperných kotiev, ktoré sa umiestňujú v mieste stykov rohov dosiek TI, 
ako aj na ploche dosiek, kde musia prechádzať miestom terča z lepiacej 
malty. Od okrajov steny s ETICS, podhľadu alebo dilatačnej škáry musí 
byť aspoň 100 mm.
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Zhotovovanie ETICS – druhy montáže kotvenia

» Rozperné kotvy je možné osadiť 
spôsobom povrchovej alebo 
zapustenej montáže. 

» Pri povrchovej montáži 
rozperných kotiev sa tanier kotvy 
priemeru najmenej 60 mm 
osadzuje v líci tepelnej izolácie.

» Na povrchovú montáž sa môže 
použiť rozperná kotva 
s rozšíreným tanierom (priemer 
140 mm). 

» Môžu sa použiť aj priestorovo 
tvarované rozširovacie taniere pre 
umiestnenie zátky. 
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Nesprávne a správne zhotovenie kotvenia
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Nesprávne zhotovenie kotvenia Správne zhotovenie kotvenia

Po založení zátok

Pred založením zátok



Zhotovovanie ETICS – výstužná vrstva

» Vždy sa pred zhotovením výstužnej 
vrstvy musia rohy všetkých otvorov 
diagonálne vystužiť zosilňujúcim 
pásikom výstužnej mriežky 
s rozmermi najmenej 300 x 200 mm 
zatlačenej do vopred nanesenej 
stierkovej hmoty na povrch 
tepelnoizolačnej vrstvy. 

» V prípade škáry v kúte otvorov  
musí sa škára prekryť zosilňujúcim 
pásikom výstužnej mriežky. Použiť 
sa môže aj priestorový prvok 
z výstužnej mriežky nahrádzajúci 
diagonálny pásik a výstužný pásik 
v kúte.
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Zhotovovanie ETICS – výstužná vrstva

» Zosilňované vystuženie sa použije 
aj v styku kombinova-ných
profilov na zabránenie vzniku 
a šírenia trhlín vo výstužnej 
a povrchovej úprave.

» Výstužná vrstva sa zhotovuje 
ručne plošným zatlačením 
sklotextilnej/výstužnej mriežky 
vždy do vopred nanesenej 
mokrej stierkovej hmoty 
(základnej vrstvy) na povrch 
vrstvy tepelnej izolácie.

» Vzájomný presah pásov musí byť 
vo zvislom aj vodorovnom smere 
najmenej 100 mm.
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Nesprávne zhotovenie výstužnej vrstvy
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Oddeľovanie súvrstvia ETICS vplyvom 

nesprávneho umiestenia výstužnej mriežky 

a veľkej hrúbky súvrstvia (povrchovej 

a výstužnej vrstvy)

Trhliny v styku odkvapových kombinovaných 

profilov bez prekrytia styku pásom výstužnej 

mriežky



Dobré príklady použitia (obnovené a nové budovy)
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TECHNICKÝ A SKÚŠOBNÝ ÚSTAV STAVEBNÝ, n. o.

Studená 967/3, 821 04 Bratislava 

Tel: +421(2) 49228 111 

E-mail: info@tsus.sk

Web: www.tsus.sk

METROLÓGIA VVÚPS-NOVA

Studená 967/3 Studená 967/3

Tel: +421 (2) 49228 128 Tel: +421 (2) 49228 100

Mobil: +421 903 621 135 E-mail: vvups@tsus.sk

E-mail: metrologia@tsus.sk

Pobočka Bratislava Pobočka Nitra Pobočka Žilina Pobočka Prešov

Studená 967/3 Braneckého 1522/2 A. Rudnaya 2372/90 Budovateľská 3625/53

821 04 Bratislava 949 01 Nitra 010 00 Žilina 080 01 Prešov

Tel: +421 (2) 49228 201 Tel: +421 (37) 69249 11 Tel: +421 (41) 5683 405 Tel: +421 (51) 7732 631

E-mail: pob.ba@tsus.sk E-mail: pob.nr@tsus.sk E-mail: pob.za@tsus.sk E-mail: pob.po@tsus.sk

Pobočka Nové Mesto nad Váhom Pobočka Zvolen Pobočka Košice Pobočka Tatranská Štrba

Trenčianska 1872/12 Jesenského 15 Krmanova 848/5 Bellova 72/24

915 05 Nové Mesto nad Váhom 960 01 Zvolen 040 00 Košice Tatranská Štrba

Tel: +421 (32) 7712 416 Tel: +421 (45) 5335 872 Tel: +421 (55) 6226 171 Tel: +421 (52) 4484 520

E-mail: pob.nm@tsus.sk E-mail: pob.zv@tsus.sk E-mail: pob.ke@tsus.sk E-mail: pob.ts@tsus.sk

Ďakujem za pozornosť
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